This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



r 

THIS PAGE BLANKS 



Int. Q.: 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



D06f 



Deutsche KL: 8 d - 14/02 



® 
© 



Offenlegungsschrift 1 435 045 



Aktenzeichen: P 14 35 045.9 (Sen 30 167) 
Atuneldetag: 19. August 1961 

Offenlegungstag: 28. November 1968 



Ausstellungsprioritat: — 

Unionsprioritat 

Datum: — 

Land: — 

Aktenzeichen: — 



® 
® 



Bezeichnung: 

Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Amnelden 

Vertreter: 



Verf ahren zum Herstellen von Wascheklammern 



Schmidt, Max, 8800 Ansbach 



AIs Erfinder benannt: Erfinder ist der Anmelder 



Benachrichtigung gemafi Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1<L Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBL I S.960)r 3t- JL 1968 



ORIGINAL INSPECTED 



.1435045A1_U> 



Patk.x i % \ %. * i , f>, : I; - 



1435045 



Pirkii. . u. f : ; .. • 18 . Aug .1961 

rp|rft»s •*>•:' ; : J: ■ t 
IfU-vtatahu- P.. 



Beschreibuh 



& 



Dr. Expl. 



Max Schmidt, Fabrikant in AnsbachAfr. Brauhausstr. 



17 



•Verfahren zum Herstellen von V^scheklaaimern* 



Bekanntlich iinden neben .rascheklaaiaiern mit hSlzernen 
Xleomkarpern in gesteigerte* uaSe Wascheklamiaern Anwendung, r 
deren Kleuimkorper aus eineci plastisch verforui^aren I7erk- 
atoff, inebesondere einem (thenuoplastisclien) Kunststoff 
gefertigt sind. Bei den bekannten .Vascheklammern dieser Art 
sind die KlemmkSrper in der Hegel durch gewickelte Federn v 
abspreizbar miteinander yerbunden. Y/eiterhin hat sich ge- 
zeigt, 'dafii sich die ' vTa^heklanunern mit aus pXastlscn ver- 
formbaren ./erkstoff en bestehenden Kleamkorpern infolge 
steigender Anwendung zu einem Liassenartikel entwickelt 
haben, dessen weitere Ausbreitung ledi^lich durch fertigungs- 
technische Nacirteile ein&eschrankt v/ird. ,/enn auch bereits 
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die EleramkSrppr dieser *?as oheklamaiera mittels_ Spri^z^^chineri. 
. hersteirbar sin d und die I? e d er n " .gtuf ..".7ick eltaas chinen anf ertig- 
"bar sind. so erfardern do eh die liorrfcage, Terpackung und aa- 
derweitige &wisclienarhei-fcen einen erfrehiiehen i^riigixngs-^ 
-fceehnischen ikuftvand, der sioh aucii wirtsphaf tlxch nactrfceilig n 

A V V- : ^ ;* ^: r- ~. -v/ • V^J:. NrfJ/V* "J. 5'." 

auswirkt. . r . 

Die Srf iadang ha* sich stir- Auf gabe gasetet, die Per-fcigung 
der »/aschekla£amern atit; aus thercioplas tis clien .. Viferks to f f en 
hestehenden Elenrnikorpern gegeniiber deci "bekanntea Hers-fcellungs— 
verf ahren wirts ehaf tli cher zu ges-fealten^ JTaeh der Erf indung 
ist hierzu vorgesehen, dafi die aus -tliermoplastischeni Pulver 

gesprit?z-fcen KleEimkorper und das taechanisch gewundene Peder-* 

— ; :j£?C.^*;qrXvV Cz*~*i t&i- v***^" »*\-*v- ;/W^.X^i £.t£ ".^•JC- 

element in einer Liontag^vorriclrtung selhstandig miteinander 
verbunden und iiber eine Samfael— und Stapelvorrichtung zu 
einenx Klaaiaerblock zusarnatengefttgl; werffeft, der aXs: verkaufs^ 

f ertige Blockna^kung von. eiuer Terpackungsraas chine nxit^ 

-^^xqx-Xv*-i t ! ^vCa^-5fe" cr^ajti^-^S ^ir^v ;.U-^.-f-r?i.7.y»> 

iaiil- und Utiket-txerwerk abgegeben wird^ Hierdurch wird_ 
erreicht, dafl keine grofleren raaiiuellen Arhetten mehr fiir 

die Herstellung von Plastikklammern erf order lich warden 

<*rc*S£X l cr Aiwaio«^%»¥ ^wteoft**, ^.^^ 4 JL&£.t 

and -daS der- f er-fcigungstechnische and . wirts chaf -feliche Aufwand 
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auf ein MindestmaS herabgesetzt ist. 



In Ausbildung der Erf indung ist vorgesehen, dafi die Vorrichtung 
ZUP MoQ **ee der Klammerteile durch die Einriehtung sum Wickeln 
des Pederelements, eineza Greifer und einem EinsehuBapparat mit 
AufnahKemagaziri fur die Klenuakorper gebildet ist. Der weiteren 
Erf indung gemafi sind die fertig zusaamengefogten FaeeheklanMern 
dosiert in der Sammelvorrichtung selbsttatig an einent Irager 
o.dgl. Z .B. ein Streifenstttek aufreihbar und festklemmbar. 
Desweiteren sollen die dergestalt zusaumengef iigten .iasche- 
klammern mittels einer Stapelvorrichtung int Arbeitstakt der 
Verpackungsoaschine zugeftthrt werden, von der sie versand- 
und gebrattchsf ertig abgegeben werden. 

Schliefllieh sieht die Erf indung nocn vor, daB das Verpackungs- 
material fur die Klammerblocks durch Polien, insbesondere 
KunstetafMo^ien, beiapielsweise Po^propylen o.dgl.gebildet 
ist. Als Verpackungsmaterial kann anstelle von Pollen selbst- 
verstandlioa Jeder anderweitig seeignete Werkstoff, beispiels- 
weise Papier o.dgl. Anwendung finden. Die Verwendung von Polien 
gibt iedoeh den Vorteil. dafl diese dureh Versohweiesen, Verkleben 
• . dgl, •i.. be.ondtr, «auerhmf te T«rpaekung bidden. 
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In der beigefUgten Zeichnung ist die Erfindung schematise!* dar- 
gestellt* Darin bedeutet 1 einen AufbewahrungsbehSiter fur den 
aerkstoff zur Herstellung der KleaolccJrper. Als Viferkstoff dient 
ein an sich bekanhter Jurists toff, der im Aufbewahrungsbehalter 1 
beispielsv/eise in Eulverform untergebracht is** An den Auf- 
bewahrungsbehaiter ? schlieBt sich ein Extruder 2 an, in dem 
der pulverfSrinige tferkstof f zu Granulat homogenisiert wird 
um danaeh einef Spritzmas chine 3 zugefuhrt zu werden* Diese 
kann. in an sich bekannter Vfeise ausgebildet sein. Per in der 
Spritzmas chine 2 hergestellte JCLeinmkBrperspri-bziLing 4 gleitet 
nachfolgend selbsttstig in eine Stanze 2« In dieser werden x 
die Klemmkb'rper 4 von den auhaf tenden Spritzkanalen (AngUssen) 
o.dgl. getrennt und v on do r t iiber eine Bicht- ttnd Sortier- 
vorrichtung 6 ein era ilagazin 7 zugefuhrt, das die SXesuokorper 4 
zur weiteren Bearbeitung auf nirarat. Pas J^agazin ? wirk-fc dabei 
als Puffer ttnd erinoglicht, die anfallendeii und unregelBOifiig 
zugef iihrten KleiamkSrper iiber einen raehr Oder weniger grofien 
Zeitraum aufzunehmen. 

JJit 8 ist eine Haspel zur Aufnahrae des Ifrahtwerkstoffes 9 fur 

die SersteOIung der Eederelemente bezeichnet. Der Federdraht 9 

ward iiber Vine einstellbare Vorschubeinrxehtung 10 und einen 

Drahtrichter 11 einer^ Federvviekelvorrichtung 12 zugefuhrt. ' 
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In dieser wird der Federdraht 9 zur f ertigen ffeder 13 
gewiokelt und auf ISnge abgeechnitten. Die Pedes- 13 1st von 
eiriea Greifer 14 erfassbar und dureh die sen- deM Aufnahaie- 
magaisin 7 far die Klemmkb*rper 4 zufUhrbar/ Hier 'wird diV ' 
Peder 13 vorgespannt und mittels einee 31ns ehuBapparat es 15 
in die sswei za -verbihdenden memmkSrper elngeechobenv Die so 
moutierte ^scheklamtner wird danach abgeworfen und-gelangt •■ • 
in eine einateilbare Saoimalvorrichtung 16;- Der 3aiat&elvoa*ri-cht'ung 
16 wird gleicaaeitig ein Xlemmstreif en 17 augefaHrt* der von ■ • 
der Ho lie 18 ablauft und durch das ^rennmesser 19 abtrennbar 
ist» Zaia Jjufklemiaen der ««aseneklam«Bfern auf den Oetoatstreif en '17 
dient ein Drttoker 20, der die auf suklemmenden : r&seh^klammern - 
gleiehsieitig Bffnet und : Vo&LieBt. -Die TasoKeklakiaern steben - ' 
welter eater detn Sinf luQ einee ScHiebsrs -21, -der -elnen sehuW - • 
weieea »#eiter transport der kufgereihten ^Macheklemmera - ; erlau15t>- 
3>ie VJaseheklanuaern gelangen -nun aber : etn -Wrechubglied "22 -au - '-' 
eiaeta Stapler -23 und von dor't UWr -ein weiteree-' V^rschabglied -24 
aur VerpackungeWsefiine 25. Ira Stapler 23* sind^ die^SQJamer^ 
streif en naeh Bedarf auf swei, drei Oder taehrereW Jiagen aber- i; - - 
einanderlegbar und dadurcb an einea Block bildbar* Der Klaamer_ 
block wird in der Verpaekungsinascbine 25, s,B'. 'kit 'eiaer ' ~ " : " r ' s * 
Jolie 26 aus Kuaststef f » Napier ©der aaderweitigem Ver^ ' 1 

^aekufigeiaaterial uakleidet* 'Das VerpackungsWt^riei''26'i*et ~ s 
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von einer Walze 27 abgeboar und dtirch eia iVTesser 28 ablangbar. 
Nach der f er-tigen tfmkleidung wird die Blockpaekung -einem 
Stempelapparat 29 zugefuhrt und gelangt -von dort zum 
Stikelrtierapparat Jp und welter jm: x psm.»&vtT9emiBL .Oder,. 
Vierpacku.ngstisch* Ma .zeigt sich, v daS durch .die. . e^^ndttngageina.sse 
Aneinander4pagung dear Tere.ch4ed.eae» yo&^chlmn.gen unjd Maac^ftejn 
eine manuelie Handfeabiin^ der Klammerteile bzw. der .Elatamera.^^ 
filch* igaihr er*£ r a$rll»h. 1st.; . . r «,_ 

... % --r.-.. : ; £*;/iT :-c3vc- K vV 

5 i x? H "; J » ^ t * * ■ * \?. ~ ... \ * ' * A a . r -t;- r -o - s ; ^.*.-r c--; "yt-x 

<ri^;7w£:^i*££*i$* £.5f; fciu > ^ ^- no J:^ r^^-^^t -r^->*ii;*;yo j - 
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Patentaaspriiche 

l) Verfahren zum Herat ellen von *^cheklammern mit aus 
plastisch verformbaren Werkstoff en gebildeten und durcii 
Federelemente abspreizbar zusammengehaltenen IQemmkSrpern, 
dadurch gekennzeichnet, da8 die ELemmkdrper und das masclii~ 
nell gewxndene Feder element in einer Hontagevprrichtung 
selbstandig miteinandez* verbunden und. uber eine Sammel- 
und Stapelvorrichtung zu einem ELammerblock f zusemmengefugt 
werden, der als verkauf sfertige Bloekpackung von einer 
Verpackungsmasehine mit Zahl- und Etikettierwerk abgegeben 
wird* 

2) Verfahren nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, daS 
die Vorrichtung zum Montieren der Klammerteile durch die 
Einrichtung zum Wicieln des Pederelements* einem fireifer 
und einem EinschuBapparat mit Aufnahmemagazin fifcr die 3CLemm— 
kSrper gebildet word, 

3> Verfahren nach einem oder bei&en der vorhergehenden JLn~ 
sprttehe, dadurch gekenhzeichnet, daS die liJaecheklanmein 
dosiert in der Sammelvorriehtung selbsttatig anfgereifc* 
und festgeklemmt werden. ^ D oFttG*NAV 
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4> Veifehren nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche r dadureh gekenhzeichnet, dafi die aufgereihten 
Klammerstreifen mittels der St apelvor r i chtung im Arheits- 
takt der Verpackungs mas chine zugefUhrt werden* 

5) Verfahren nach einem Oder mehreren der vorhergehe ride tx 
Anspriiche* dadureh gek e nnz eichnet 1 dafl das Verpackungs- 

material durch Folien, insheaondere Kuns ts t af f-Fo li en, 

* ** 

z.B. Polypropylen o .dgl.ge"bildet ±st« ' : . - 

. 6) Verfahren nach. einem oder mehreren der -vorhergehenden 
Anspriiche, gekennz eichnet durch die Verwendung von Papier 
o.dgl.als Verpackungetnaterial. 
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